Zaginarka DOH-3, DOH-4, DOH-6

Zaginarka reczna z dlugos$ciami roboczymi 3, 4 albo 6m Listwa zginajaca obslugiwana jest recznie, tak samo jak

szczgka dociskowa, ale masa szczek i podnosnikow jest tak zrownowazona, dzigki temu zaci$niecie moze wykonad

jeden pracownik nawet u 6m maszyny. Kazdy segment jest wyposazony w 2 miernikii z podziatkg mm, za pomoca

ktorych ustawia si¢ szeroko$¢ wysunigcia blachy, mierniki po ustawieniu blachy i zacisnigciu gornej szczeki
odchylamy i mozemy zginac,
sprawdzajac zarazem
osiggniety kat zgiecia na
katomierzu, w ktory jest
zaginarka wyposazona
standardowo. Maksymalny
kat zgiecia wynosi 145°.
Zaginarka jest dostosowana
do zginania blach
ocynkowanych lub zwyktych
o grubosci 0,8mm (380MPa)
a takze blach migkkich,
takich jak miedz albo
aluminium o grubosci do
1,2mm. Mozna na niegj
rowniez zginac¢ blache

Zaginarka DOH-4 wyposazona w | powlekang tworzywem
nozyce krazkowe. sztucznym. Zaginarka moze

by¢ wyposazona nozycami

krazkowymi, ktérymi posuwamy recznie po specjalnej listwie, odcinajgc dobrang szerokos$¢ blachy, ktorg ustawiamy

doktadnie za pomoca miernikow. Nozyce quZkowe odcinajg blach¢ wzdluz catej dtugosci roboczej zaginarki.

Konstrukcje sktadang zaginarki 6m ocenig uzytkownicy zwlaszcza przy manipulacji i transporcie, kiedy blacharz

moze $mialo ustawi¢ taka maszyne¢ wprost na budowli. Zestawienie <

catego kompletu zabiera przecigtnie kilkadziesigt minut.

Zaginarka ta stanowi rowniez podstawowy element kompletu maszyn do

obrobki blachy z kregdw, ktory tworzony jest dalej z odwijarki OZ-12501

wyciggarki TK-1250.

Praca na takim komplecie maszyn znacznie podwyzsza wydajnos¢ pracy,

bo dlugich obudowan blacharskich nie trzeba produkowaé z kilku

spawanych razem czesci, ale cato$¢ mozna wyprodukowaé naraz. Jest

znacznie mniejsza ilos¢ odpadu blaszanego, bo mamy mniej odcigé. Tym,

7e maszyn¢ mozna umiesci¢ wprost na budowli, obniza si¢ rowniez koszt

transportu 1 manipulacji. Wyprodukowane obudowania sg trwalsze i

wytrzymalsze, dzigki znacznie mniejszej iloSci ztgczen, co docenig

roOwniez inwestorzy. Detal nozyc krazkowych,

Gwarancjana wyprodukowane maszyny wynosi 2 lata. katomierza i miernika z podzialka.

PARAMETRY TECHNICZNE: DOH-3 DOH-6
Dhugos¢ robocza 3m 6m

Szeroko$¢ zasunigcia blachy do wnetrza zaginarki 1000 albo 1250 mm

Grubos¢ zginanej blachy 0,8 mm (stal); 1,2 mm (miedz, aluminium)
Maksymalny kat zgigcia 145°

Masa maszyny 680 kg 940 kg 1360 kg
Wymiary transportowe w mm (d/sz/w): 3370/1450/1520 4370/1450/1520  2x(3370/1450/1520)

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

Bii Svarcové s.r.o. Inz. Wtadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Zaginarka DOH-3e, DOH-4¢, DOH-6e¢

Automatyczna zaginarka elektryczna z
dtugos$ciami roboczymi 3, 4 albo 6m. Listwa
zginajaca obstugiwana jest elektrycznie, szczeka
dociskowa obslugiwana jest rgcznie, ale masa
szczek 1 podnosnikow jest tak zrownowazona,
dzigki temu zaci$ni¢cie moze wykonac jeden
pracownik nawet u 6m maszyny. Kazdy segment
zaginarki jest wyposazony w 2 miernikii z
podziatkg mm, za pomoca ktorych ustawia si¢
szeroko$¢ wysunigcia blachy, mierniki po
ustawieniu blachy i zaci$nieciu gomej szczeki
odchylamy, nastawiamy kat zgiecia na tarczy
katownika 1 wlaczamy naped listwy zginajacej,
ktory automatycznie gnie blache o dobrany kat,
potem listwa powraca z powrotem. Maksymalny
kat zgigcia wynosi 145°. Zaginarka jest
dostosowana do zginania blach ocynkowanych
lub zwyktych o grubosci 0,8mm (380MPa) a
takze blach migkkich, takich jak miedz albo aluminium o grubosci do 1,2mm. Mozna na niej rowniez zgina¢ blache
powlekang tworzywem sztucznym. Zaginarka moze by¢ wyposazona nozycami kragzkowymi, ktérymi posuwamy
rgcznie po specjalnej listwie, odcinajgc dobrang szerokos¢ blachy, ktora ustawiamy doktadnie za pomocg miernikow.
Nozyce krazkowe odcinajg blache wzdtuz catej dlugosci roboczej zaginarki.

Konstrukcje sktadang zaginarki 6m ocenig uzytkownicy zwlaszcza przy manipulacji i

1 transporcie, kiedy blacharz moze $miato ustawi¢ taka maszyne wprost na budowli.

Zestawienie catego kompletu zabiera przecig¢tnie kilkadziesigt minut.

Zaginarka ta stanowi rowniez podstawowy

element kompletu maszyn do obrobki blachy z

kregow, ktéry tworzony jest dalej z odwijarki

0Z-12501 wyciagarki TK-1250.

Praca na takim komplecie maszyn znacznie §

podwyzsza wydajno$¢ pracy, bo dtugich

obudowan blacharskich nie trzeba produkowac¢ z

kilku spawanych razem czg¢sci, ale cato§¢ mozna

wyprodukowac¢ naraz. Jest znacznie mniejsza

ilo$¢ odpadu blaszanego, bo mamy mniej odcie¢.
Tym, ze maszyn¢ mozna umiesci¢ wprost na budowli, obniza si¢ rowniez koszt
transportu 1 manipulacji. Wyprodukowane obudowania sg trwalsze i
wytrzymalsze, dzigki znacznie mniejszej ilosci ztaczen, co docenig rowniez
inwestorzy.
Gwarancjana wyprodukowane maszyny wynosi 2 lata.

Zaginarka DOH-4e wyposazona w
nozyce krazkowe.

Detal nozyc krazkowych i miernika
z podzialka.

PARAMETRY TECHNICZNE: DOH-3e DH-4e DOH-6e
Dhugo$¢ robocza 3m 4m 6m

Szeroko$¢ zasunigcia blachy do wnetrza zaginarki 1000 albo 1250 mm

Grubo$¢ zginanej blachy 0,8 mm 1 mm 0,8 mm
Maksymalny kat zgigcia 145° 145° 145°

Masa maszyny 730 kg 1010 kg 1430 kg
Wymiary transportowe w mm (dt/sz/w): 3370/1450/1520 4370/1450/1520  2x(3370/1450/1520)

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:
B¥i Svarcové s.r.o. Inz.Wiadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458
765 02 Otrokovice email: kozusznik@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Odwijarka OZ-1250, wyciagarka TK-1250

Odwijarka OZ-1250a tworzona jest podstawa, ktéra mozna wyposazy¢ w kotka do lekkiego przesuwania. Na
podstawie jest umieszczona szpula z ktora obraca si¢ kreg. Szpule mozna tatwo zdja¢ z podstawy, wlozy¢ do
otworu w krggu, obrotami Sruby rozciggna¢ ramiona szpuli dla zamocowania (zakres $rednicy wewnetrznej kregu
to 450-650mm). Szpula wyposazona jest w uchwyty do manipulacji. Po podniesieniu cato$¢ ustawiamy na

Odwijarka OZ-1250

\Wyciagarka TK-1250

podstawie i mozemy blache zaczaé
odwija¢. Maszyna wyposazona jest w
hamulec, ktory ustawiamy tak, zeby
kreg nie obracat si¢ zbyt wolno i nie
wysuwal wigcej blachy niz trzeba.
Odwija¢ blach¢ mozna recznie, ale
lepszym rozwigzaniem to umie$ci¢ na
podstawe odwijarki wyciagarke TK-
1250. Blacha z kregu wchodzi migdzy
walce wyciagarki, ktore po zaci$nigciu
umozliwiaja wycigganie blachy z
odwijarki obrotami korbki. Wyciagarka
standardowo wyposazona jest nozycami
krazkowymi, krérymi mozna
poprzecznie odcig¢ odwinigty arkusz
blachy. Wyciagarke mozna wyposazy¢
w numeryczny licznik odwinigcia,
zatem praca przy odwini¢ciu okres§lonej
ilosci blachy jest tatwa i doktadna.
Wyciaggarke mozna tez wyposazy¢ w

dwie pary nozy do wzdtuznego cigcia. Maksymalna masa kr¢gu na podstawie z kotkami wynosi 3t, bez koltek St,
szerokos¢ kregu wynosi 1250mm. Ostatnim udoskonaleniem wyciggarki TK-1250 to boczny sprezynowy docisk,
zapewniajacy zawsze kat prosty poprzecznego odcigcia, ktorym eliminuje si¢

niedoktadne zwinigcie blachy w kreg i jego zmienng szerokosc.

Detal licznika
PARAMETRY TECHNICZNE:

Szeroko$¢ kregu

Maksymalna masa kregu (OZ z kotkami)
Skala $rednicy wewngtrznej kregu
Wymiary transportowe d¥/sz/w

Adres firmy:

Bi#i Svarcové s.r.o.
Ttida Tomase Bati 1725
765 02 Otrokovice
Ceska republika

Detal bozy do
wzdluznego ciecia

1250 mm

Detal bocznego docisku
Sprezynowego

1000 kg albo 3000 kg (bez kotek 5000 kg)

450+650mm (inne wymiary mozna uzyska¢ wymiang ramion)
1750/1070/810mm - OZ-1250a

1740/680/540 - TK-1250a

2000/100/820mm - uchwyty dla TK-1250a

Konsultacje techniczne,

kontakt handlowy w jezyku polskim:

Inz. Wladystaw Kozusznik
kom: 00420 604 230 458

email: kozusznik@problach.com

www.problach.com




Wyciagarka blachy z kregu TK-1250

Blacha z kregu wchodzi migdzy walce wyciagarki, ktore po zaci$nigciu umozliwiaja wyciaganie odwijanej blachy
obrotami korbki. Wyciggarka standardowo wyposazona jest nozycami kragzkowymi, krérymi mozna poprzecznie
odcig¢ odwinigty arkusz blachy. Wyciagarke mozna wyposazy¢ w numeryczny licznik odwinigcia, zatem praca
przy odwinigciu okreslonej ilosci blachy jest fatwa i doktadna. Na wyciggarke mozna tez zainstalowac stosunkowo
fatwo noze do wzdluznego cigcia blachy przy jej wysuwaniu. Szerokos$¢ wycigganego krf;gu wynosi 1250mm.
Ostatnim udoskonaleniem wyciggarki TK-1250 to boczny spre;zynowy docisk, zapewnlaj acy zawsze kat prosty
poprzecznego odcigcia, ktorym eliminuje si¢ niedoktadne zwinigcie blachy w kreg i jego zmienng szeroko$¢.

Detal bozy do Detal bocznego docisku
Detal licznika wzdluznego ciecia Sprezynowego

PARAMETRY TECHNICZNE:

Szeroko$¢ kregu 1250 mm
Maksymalna grubos¢ blachy (380MPa) 0,8mm
Wymiary transportowe dl/sz/w 1740/680/540
2000/100/820mm - uchwyty dla TK-1250a

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

B¥i Svarcové s.r.o. Inz. Wladystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Rama AC-125/1000 z wyciagarka TK-1250

Chodzi o komplet ramy walcowej AC-125/1000(600), do ktérej przymocowana jest
wyciagarka z nozycami krazkowymi TK-1250. Na ramie AC-125 umieszczamy krag, blache
wprowadzamy do wyciggarki TK-1250, opuszczamy walce dociskowe 1 obrotami korbki
wyciagarki odwijamy dobrang dtugos¢ blachy. Wyciagarka jest standardowo wyposazona w
nozyce krazkowe, dla poprzecznego odcigcia blachy. Wyciggarke mozna tez wyposazy¢ w
nozyce krazkowe do wzdtuznego cigcia blachy. Dlugo$¢ odwinigtej blachy mozemy mierzy¢
cyfrowym licznikiem odwinigtej blachy (wyposazenie dodatkowe). Komplet ten stanowi
tanszg alternatywe do odwijarki OZ-1250 z wyciagarka.

Cyfrowy licznik dlugosci odwinigcia blachy,

Wyciagarka z nozycami krazkowymi TK-1250,
[Rama walcowa AC-125/1000(600)

Detal bozy do Detal bocznego docisku

Detal licznika wzdluznego cigcia sprezynowego

PARAMETRY TECHNICZNE::
Szerokos$¢ kregu
Maks.masa kregu dla AC-1250/600
Maks.masa kregu dla AC-1250/1000
Maks.grubo$¢ ‘blachy stalowe;j
Wymiary transportowe d¥/sz/w
1740/680/540mm - TK-1250a
2000/100/820mm - uchwyty dla TK-1250a

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

Bii Svarcové s.r.o. Inz. Wtadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Urzadzenia do odwijania kregow na walkach

Wozek RD-150

Stuzy do przewozenia 1 odwijania blachy z kregdéw. Dla odwinigcia blachy nalezy kreg
polozy¢ na watki wézka, ktoére umozliwiajg jego tatwe obracanie sig.

Rozstawienie watkow
Dhugos¢ watkow
Maks.szerokos¢ kregu
Maks.masa kregu

Rama AC-125/1000 albo AC-125/600

Rama urzadzenia zostata skonstruowana dla mozliwos$ci przewozenia kregéw na
wozku widtowym. Watki ramy umozliwiajg fatwe obracanie kregu. Maszyn¢ mozna
wyposazy¢ w koltka.

Rozstawienie watkow 260-330mm
Dhugos¢ watkow 1270mm
Maks.szerokos$¢ kregu

Maks.masa kregu 1000kg albo 600kg
Wymiary transportowe d¥/sz/w: 1400/750/250mm

Adres firmy: Zamowienia i kontakt handlowy w jezyku polskim:

B¥#i Svarcové Inz. Wtadystaw Kozusznik

ul.Osvobozeni 1032 ul.Na Sion¢ 8/354

765 02 Otrokovice 736 01 Havifov-Bludovice

Ceska republika Ceska republika

tel./faks: +420/577922127 tel. +420/596820765 albo 596817372 faks: +420/596820766
www.bri-svarc.cz kom. +420/604230458 e-mail: kozusznik@bri-svarc.cz




Rozwijarka OZ-1250

.Odwijarkg OZ-1250 uzywamy do odwijania blachy z kregu. Szpula, z ktéra odwija si¢ krgg, jest wyposazona w
uchwyty dla podnoszenia. Srednica szpuli, ktéra wsuwana jest do otworu kregu, nastawiana jest obrotami $ruby od
450 do 650mm. Dla wygodniejszej manipulacji, moze maszyna by¢ wyposazona w kotka. Odwijanie i hamowanie
kregu wykonujemy kotem sterowniczym, umocowanym na szpuli. Maszyn¢ mozna wyposazy¢ rowniez w hamulec,
na ktéorym nastawiamy taki opor, zeby kreg si¢ nam nie rozkrgcat wigcej niz trzeba.

Rozwijarka OZ-1250 moze by¢
wyposazona w hamulec

PARAMETRY TECHNICZNE:

Szerokos¢ kregu

Maksymalna masa kregu (OZ z kotkami) 3000kg (5000kg bez kotek)
Skala srednic szpuli rozwijarki 450+650mm albo 290+400mm
Wymiary transportowe dt/sz/w 1750/1070/810mm

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

B¥#i Svarcové s.r.o. Inz. Wiadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Maszyna do produkcji rynien Z-4U, Z-5U

Maszyna stuzy do produkcji rynien o maksymalnej dtugosci 4020mm (Z-4U) albo 5020mm (Z-
5U) 1 rozwinigtej szeroko$ci pasu zwijanej blachy od 200mm do 400mm. Maksymalna grubo$¢
blachy stalowej 380MPa wynosi 0,6mm.

Maszyna sktada si¢ z dwoch czesci. W czgsci zwijajacej skrecamy blache w ksztatt U, w czesci
do opracowania krawedzi zwijamy wulste i tylna krawedz. Srednica wulsty wynosi 18 albo
20mm, w zestawie wulstarki sa standardowo prety 16 i 18mm okragte (do wulsty) 1 20mm
frezowany pret do krawedzi rynny. Obie cz¢sci maszyny mogg by¢ ztaczone w jedng catoscé,
albo moga by¢ uzywane osobno.

Cze$¢ zwijajaca

Cze¢$¢ do produkceji krawedzi

PARAMETRY TECHNICZNE: Z-4U Z-5U

Minimalna $rednica zwinigcia 85Smm 85Smm
Maksymalna dtugos¢ rynny 4020mm 5020mm
Rozwinigta szeroko$¢ pasu blachy 200-400mm 200+400mm
Grubos¢ zwijanej blachy (400MPa) 0,6mm 0,6mm

Masa maszyny 425kg 545kg

Wymiary transportowe (dt/sz/w) 4300/900/1400mm  5300/900/1400mm

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

BFi Svarcové s.r.o. Inz. Wiadystaw Kozusznik

Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com
Ceska republika www.problach.com




Produkcja rynny na czg$ci zwijajacej maszyny

a.) b.) c.)

! /

Produkcja rynny na czg¢$ci do robiena wulsty 1 krawedzi




Maszyna do produkcji rynien Z-4UE, Z-5UE

Elektryczna zwijarka do produkcji rynien o maksymalnej dtugosci 4020mm (Z-4UE) albo
5020mm (Z-5UE) 1 rozwinigtej szerokosci pasu zwijanej blachy od 200mm do 400mm.
Maksymalna grubos¢ blachy stalowej 380MPa wynosi 0,6mm.

Maszyna jest wyposazona w silnik elektryczny i slimakowg przektadnig, ktora porusza walcami
maszyny. Sterowanie maszyny jest za pomocg pedata noznego, maszyna ma takze przetgcznik
obrotéw tam/wstecz. Maszyna jest rOwniez wyposazona w blokujacy wylacznik, po ktérego
wecisnieciu dochodzi do natychmiastowego wylaczenia maszyny. Caty cykl zwinigcia rynny
jest automatycznie wykonany (nalezy trzymac¢ nacis$nigty pedal) a maszyna automatycznie
zwinie blache i wysunie ja z powrotem. Moc silnika elektrycznego jest 0,75kW (400V).

PARAMETRY TECHNICZNE:
Minimalna $rednica zwinigcia
Maksymalna dtugo$¢ rynny
Rozwinigta szeroko$¢ pasu blachy
Grubos¢ zwijanej blachy (400MPa)
Moc silnika

Masa maszyny

Wymiary transportowe (dt/sz/w)

Adres firmy:

Bfi Svarcové s.r.o.
Ttida Tomase Bati 1725
765 02 Otrokovice
Ceska republika

Z-4UE Z-5SUE

85mm 85mm

4020mm 5020mm
200+-400mm 200+400mm
0,6mm 0,6mm

0,75kW 0,75kW

400kg 510kg
4300/900/1400mm 5300/900/1400mm

Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

Inz. Wtadystaw Kozusznik
kom: 00420 604 230 458

email: kozusznik(@problach.com

www.problach.com




Elektryczna wulstarka NV-4E, NV-SE

Elektryczna maszyna stuzy do produkcji wulst 1 krawedzi na rynnach o dtugosci 4m (typ N'V-
4E) 1 dtugosci Sm (typ NV-5E). Maksymalna grubos¢ blachy rynny stalowej (380MPa) jest
0,6mm. Maszyna napg¢dzana jest silnikiem elektrycznym z falownikiem i1 $limakowa
przektadnia.

Maszyna ma trzy programy:

V1 - Dla zwinigcia wulsty rynny na pretcie fi 16mm i precie fi 18mm.

V2 - Dlazgigcia krawedzi tylnej na rynnie z prgtem fi 20mm

V3 - Program manualny z obrotami tam i wstecz

Maszyna sterowana jest pedatem noznym, ktory jest wyposazony w stop wytacznik. Moc
silnika jest 0,75kW (230V). Do maszyny dodajemy standardowo (sg w cenie) prety fi 16, fi 181
fi 20mm. Na maszynie mozna opracowywac jak blache ocynkowana, tytan-cynkowa,
miedziang, aluminiowg i rOwniz z powtoka z tworzywa sztucznego.

Produkcja wulsty - prograv V1 Produkcja krawedzi - program V2

PARAMETRY TECHNICZNE: NV-4E NV-5E

Srednice wulsty 18 1 20mm 18 1 20mm
Maksymalna dlugo$¢ rynny 4020mm 5020mm

Prety dodawane z maszyna file, fil18, fi20mm  fil6, fi18, fi20mm
Grubos¢ zwijanej blachy (380MPa) 0,6mm 0,6mm

Moc silnika 0,75kW 0,75kW

Masa maszyny 160kg 215kg

Wymiary transportowe (d/sz/w) 4300/500/1400mm  5300/400/1400mm

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

B¥i Svarcové s.r.o. Inz.Wtadystaw Kozusznik

Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com
Ceska republika www.problach.com




Zwijarka KZ.-2

Maszyna KZ-2 jest podstawowym elementem kompletu maszyn do produkcji rur i rynien o dlugosci 2m.

Grubo$¢ zwijanej blachy wynosi 0,6mm a minimalna $rednica zwinietej rury wynosi 85mm. Srednica

zwini¢cia nastawiana jest obrotami $ruby, ktdra przesuwa mechanizm watkow zwijajacych. Maszyna

obstugiwana jest rgcznie. Przy konstruowaniu tej maszyny zastosowano obliczenia komputerowe,

dzigki ktérym maszyna jest lekka i bardzo wytrzymata. Zwijarka ma unikalny patentowany system

uginania walcow zwijajacych, ktory eliminuje nierownos$¢ Srednicy zwijania wzdtuz catej dtugosci

roboczej. Na zwijarce mozna skrgcac z tym samym wynikiem blachy twarde (ocynkowane) jak i blachy

migkkie (miedz itp.). ROwnomierno$¢ zwinigcia bedzie zawsze ta sama, bo komputerem opracowana

konstrukcja watkow

obliczona jest tak, ze

podczas zwijania

wszystkie watki

razem z blachg

nieznacznie sig¢

podginaja, zeby po

zakonczeniu

zwijania si¢ znow

wyprostowaé. Ten

oto patentowany

sposéb uginania

walkow zapewnia

rowniez doskonata

g jakos$¢ powierzchni

Zwijarka KZ-2 po zwinieciu bez

A réznicy czy zwijamy

Zwijarka krawedziowa NVA-2 y blache ocynkowang

i albo miedzianng.

Walec zwijajacy ma

wykonane dwa

rowki, z ktorych jeden uzywa si¢ do wykonania zatrzasku na rurze a drugi rowek uzywany jest przy

zwijaniu rynny z wykonang krawedzig. Masa catej maszyny wynosi 170kg. Nastgpnymi maszynami

kompletu do produkcji rur i rynien to zagniatarka felcu ZL-1 (na ktérej wykonujemy zagniecenie felcu

rury) i zwijarka krawedziowa NVA-2 (ktorg wykonujemy krawedz rynny). Zwijarka KZ-2 jest juz

wyposazona w uchwyty, na ktére umocowywujemy zwijarke krawedziowa NVA-2. Gwarancja na
wyprodukowane maszyny wynosi 2 lata.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Dhugos¢ watkow zwijajacych
Minimalna §rednica zwijanej rury
Grubos¢ zwijanej blachy (400MPa)
Srednica watka zwijajacego

Masa maszyny

Wymiary transportowe

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

Bii Svarcové s.r.o. Inz. Wtadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Sposob zwijania i produkcji rynny

Zwinig¢cie rynny z krawedziami wykonanymi
przedtem za zaginarce krawedziowej NVA-2

Sposob wykonania rury
(zagniecenie zatrzasku rury
wykonujemy na zagniatarce Z1.-1)




Zagniatarka ZI1.-1a, ZL-1b

Zagniatarka ZL-1 stuzy do zagniecenia felcu (szwu) na rurach, ktore zostaly zwinigte na
zwijarce KZ-2. Zagniecenie felcu wykonujemy tak, ze wsuwamy rure na walec (jego dtugosc
jest Im), jednym ruchem dzwigni ekscentrycznej wstawiamy kotka walcujace do pozycji
roboczej 1 obracajac korbg wysuwamy rure
gniecac zarazem felc. Potem obracamy rure i
wykonujemy to samo z druga potowa.
Site gniecenia mozemy nastawiaé. Przy
zaciskaniu felcu wykonujemy rownocze$nie
zaci$nig¢cia punktowe, ktdrymi wzmacniane jest
potaczenie.
Zagniatarka jest produkowana w dwu wersjach:
1.) ZL-la z maksymalng grubo$cig blachy
gnieconej 0,8mm 1 minimalng S$rednica
produkowanej rury 80mm
2.) ZL-1b z maksymalng gruboscig blachy
gnieconej 0,7mm 1 minimalng S$rednica
produkowanej rury
75mm

PARAMETRY TECHNICZNE:

Z1-1a Z1-1b
Maksymalna grubo$¢ gnieconej blachy (380MPa) 0,8mm 0,7mm
Dhugos¢ felcu rury 2m(1+1m)  2m(1+1m)
Minimalna $§rednica rury gnieconej 80mm 75mm
Masa maszyny 85kg 80kg
Wymiary transportowe ZL-1a,b d¥/sz/w: 1200/520/1700mm

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

B¥i Svarcové s.r.o. Inz.Wtadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Zwijarka krawedziowa NVA-2, NV-2, NV-1

Przy produkcji rynien potrzeba skrgci¢ krawedzie blachy. Do tego uzywana jest zwijarka
krawedziowa NVA-2. Maszyn¢ mozna umocowac na zwijarce KZ-2 (ktéora ma odpowiednie
uchwyty). Zwijarka ma dtugos$¢ robocza 2m. Uzywane sg prety o Srednicach 12, 14 1 16mm.
Krawedziowka przeznaczona jest do obstugi jednym pracownikiem, bowiem korby na obu
koncach sg potaczone razem. Wyciaggnigcie zwinigtej czesci jest bardzo tatwe, bowiem na
jednym koncu mozna odejmaé korbke. Dzigki starannym obliczeniom komputerowym
pomimo 2m dlugosci, nawet u
12mm pretdéw nie dochodzi do ich
skrecania.
Zwijarka jest standardowo
wyposazona w jeden pret o
dobranej $rednicy (12, 14 albo
16mm). U preta 12mm potrzebne
sgjeszcze redukcje koncowe.
Zwijarka krawedziowa NV-2 jest
modelem o dlugosci roboczej 2m,
ale obstugiwana musi by¢ poprzez
dwoéch pracownikow.
Zwijarka krawedziowa NV-1 jest
przeznaczona do skecania
krawedzi o dlugosci Im. Do
zwijarek NV-11NV-2 uzywamy rowniez prgtow o Srednicach 12, 141
16mm.

NV-2

PARAMETRY TECHNICZNE:

Dhugos¢ zwijanej blachy
Maksymalna grubo$¢ zwijanej blachy (400MPa)
[lo$¢ pracownikow do obstugi maszyny

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

B¥i Svarcové s.r.o. Inz. Wladystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Zlobiarka SA-250/50 - elektryczna

Maszyna jest wyposazona w naped elektryczny. Mozna zamoéwi¢ model z falownikiem, albo
model zdwupredkos$ciowa regulacjg. Oba modele majg rowniez wsteczny obrot.

Korpus ztobiarki wykonany jest z zelaza lanego. Watek dolny ustawiany jest poziomo za
pomoca dzwigni, watek gorny ustawiany jest pionowo za pomoca $ruby. Ztobiarka ma tozyska
samosmarowalne, ktore zapewniajg niskie tarcie i minimalne wymagania konserwacyjne.
Statyw SO-1 to lekki, pionowo przestawialny i tatwo dajacy si¢ zdemontowac sprzet.

Do prowadzenia materialu przy wykrajaniu kot albo pierscieni do $rednicy 800mm stuzy

cyrkiel RS-800.
0
i i

Zlobiarka SA-250/50 - elektryczna

Cyrkiel RS-800

PARAMETRY TECHNICZNE:

Rozstawienie watkow 50mm

Gtebokos¢ robocza 250mm A

Maksymalna grubos$¢ blachy (380MPa) Imm ]
N\

Moc silnika (dwie predkosci) 0,3/0,43kW
Predkos¢ 5,5/11 m/mi
Masa kompletu 55kg

Adres firmy: Konsultacje techniczne,
kontakt handlowy w jezyku polskim:

Bii Svarcové s.r.o. Inz. Wtadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com

Ceska republika www.problach.com




Zlobiarka SA-250/50 - mechaniczna

Korpus ztobiarki wykonany jest z zelaza lanego. Watek dolny ustawiany jest poziomo za
pomoca dzwigni, watek gorny ustawiany jest pionowo za pomocg sruby. Ztobiarka ma tozyska
samosmarowalne, ktdre zapewniaja niskie tarcie i minimalne wymagania konserwacyjne.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Rozstawienie watkow

Gtleboko$¢ robocza

Maksymalna grubos$¢ blachy (380MPa)
Masa ztobiarki

Adres firmy: Konsultacje techniczne,

Statyw SO-1 to lekki,
pionowo przestawialny 1 tatwo
dajacy si¢ zdemontowac sprzet.
Do prowadzenia materiatu przy
wykrajaniu kot albo pier$cieni do
srednicy 800mm stuzy cyrkiel
RS-800.

N

kontakt handlowy w jezyku polskim:

Bii Svarcové s.r.o. Inz. Wtadystaw Kozusznik
Ttida Tomase Bati 1725 kom: 00420 604 230 458

765 02 Otrokovice email: kozusznik(@problach.com
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Tabela kamieni do zlobiarki SA-250/50
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